MONTAGEANLEITUNG FUR STECKFITTINGS

Mit unseren Steckfittings konnen Sie schnell und ohne Montagewerkzeug Rohrverbindungen herstellen. Es wird lediglich eine
Rohrschere und ein Kalibrierer benétigt. Das Alu-Verbundrohr wird mit einer Rohrschere auf die gewlinschte Lange gekiirzt.
Die Kalibrierung ist erforderlich, damit das Rohrende nach dem Schnitt wieder absolut rund ist und entgratet wird. Gleichzeitig
entsteht durch die Kalibrierung eine Fase. So kann der Fitting ohne Beschadigung des Dichtrings in das Rohr eingefiihrt werden.

HINWEIS

Eine einwandfreie Funktion der Rohrverbindung kann nur bei Einsatz der Fittings mit dem DVGW-zertifizierten Aluminium-
Mehrschichtverbundrohr sichergestellt werden. Wir weisen auf die hohe Wichtigkeit einer korrekten und fachgerechten Kalibrierung
und Entgratung mittels eines geeigneten Werkzeuges hin. Es handelt sich um eine nicht wieder l6sbare Verbindung! Bitte vergewissern
Sie sich vor das Anbringen des Fittings, dass das Rohr die gewtinschte Lange hat und keine Befestigungsschellen o.a. tiber das Rohr
gezogen werden miissen.

1. ABLANGEN DES ROHRES

Mit einem geeigneten Werkzeug ist das Rohr auf Wunschlange zuzuschneiden. Die
Querschnittsflache des Schnittes muss im rechten Winkel zum Rohr stehen. Schrage
Schnitte sind zu vermeiden.

Hand- und Stichsagen sowie stumpfe Werkzeuge sind zum Ablangen nicht geeignet.

2. KALIBRIERUNG UND ENTGRATUNG DES ROHRES

Nach dem Ablédngen muss das Rohrende kalibriert und entgratet werden. Dazu wird der
Kalibrierer zunachst bis zum Anschlag in das Rohr eingeflihrt. Das Entgraten erfolgt nun
durch das Drehen des Kalibrierers. Auf der Rohrinnenseite wird durch das Drehen Material
abgetragen, so dass ein Konus am Rohr entsteht, der das Einfiihren des Fittings erleichtert
und die Keildichtung dadurch vor Beschadigungen schiitzt. ACHTUNG: Verwenden Sie zur
Kalibrierung ausschliefdlich den herstellereigenen Kalibrierer!

3. MONTAGE DES FITTINGS

Fiihren Sie den Fitting mit angemessenem Druck und in axialer Richtung bis zum Anschlag auf
das Rohrende ein. Die korrekte Einschubtiefe ist durch die zwei integrierten Kontrollfenster
zu erkennen. Beide Kontrollfenster miissen durch das weifse Rohr ausgefiillt sein. Die
Fittings sind fir die sofortige Montage vom Werk aus vorbereitet, bitte verwenden Sie keine
zusatzlichen Gleitmittel.

4. ENDPRUFUNG

Prifen Sie das Rohr auf festen Sitz, das Rohr darf sich nicht mehr herausziehen lassen.
Flihren Sie unbedingt eine Druck- und Dichtigkeitsprifung durch.




